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Siame vadove pateikti Stamos Germany plazminiy pjovimo aparaty S-Plasma 55H/85H/125H
aprasymai, eksploatavimo instrukcijos ir pagrindinés techninés prieZiiros procediros. PraSome
atidzZiai perskaityti Sig naudojimo instrukcijg. Prietaiso savybiy supratimas ir galimybiy Zinojimas
uztikrina tinkama naudojima.

|SPEJIMAS

e Siekiant apsaugoti save ir kitus nuo traumy, atidziai perskaitykite instrukcijas ir atlikite
nurodytus veiksmus.

e Tik kvalifikuoti specialistai turi atlikti jrenginio remonta, technine priezitrg bei stebéti
eksploatavima.

e Naudojant prietaisg, praSome jspéti kitus Zzmones, ypac vaikus, laikytis atokiai nuo darbo
vietos.

Suvirinimas gali sukelti gaisrg ar sprogima.

Karstas metalas ir kibirk$tys gali bati nuplstos nuo suvirinimo lanko. Sios kibirkstys, karstas
metalas bei karStas darbo objektas ir karstas jrenginys gali sukelti gaisrg ir padidina nudegimy
rizikg. PrieS pradedant naudoti prietaisg, patikrinkite darbo aplinka ir jsitikinkite, kad darbo
vieta yra tinkamai paruosta.

e Pasalinkite visus degius daiktus 10,7 m spinduliu aplink suvirinimo aparata.
e Jeitai néra jmanoma, kruopsciai uzdenkite juos tinkamais danggciais.

e Nevirinkite ten, kur yra degiy medziagy.

e Saugokite save ir kitus nuo skriejanciy kibirksciy ir karSto metalo.

e Bukite atidds, nes kibirkstys ir karStas metalas gali lengvai patekti j gretimas teritorijas
net per mazus jtrakimus.

e Visada stebékite ugnj ir laikykite gesintuva jos puséje.

e Atkreipkite démesj, kad suvirinimas ant luby, ant grindy arba ant daliniy sriciy gali
sukelti ugnj j prieSingg, paslépta puse.
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Nevirinkite uzdaruose konteineriuose, pvz. rezervuaruose ar statinése.

Prijunkite darbo kabelj j Salia darbo vietos esantj lizdg, siekiant iSvengti situacijos, kad
maitinimo laidas, iSplites po visg patalpg, atsidurty ant neZinomo grunto, kas gali sukelti
elektros smugj, kibirkstis ir ugnj.

e Nenaudokite plazminio pjovimo aparato susalusiems vamzdziams pjauti.

e Negalima pjauti ant konteineriy, kuriuose gali bati degiy medziagy. Konteineriai turi bati
kruopsciai istustinti ir iSvalyti.

e Nepjaukite ten, kur atmosferoje gali bati sprogiy dulkiy ar dimuy.
e Nepjaukite padidinto slégio balionuose, vamzdZiuose ar rezervuaruose.
e Nepjaukite talpyklose, kuriose gali bati degiy medziagy.

e Devékite naftos produktams atsparius drabuzius, pavyzdZiui, odines pirStines, storus
marskinius, kelnes be atraity, aukstus batus ir kepure.

e Nejsirenkite darbo vietos virs degiy pavirsiy.

e Prie$ pradédami pjauti, pasalinkite visus degius daiktus, pavyzdziui, butano Ziebtuvélius
ar degtukus.

e Llaikykités nurodyty atsargumo priemoniy ir laikykite gesintuvg netoli darbo vietos.
Kontaktas su tam tikromis jrangos dalimis gali sukelti sunky nudegimg ar didelj
sukrétimg. Degiklis ir darbo ciklas yra elektriSkai jkrauti, kai maitinimas yra jjungtas.
Jéjimo grandiné ir vidaus elektros grandiné taip pat yra jkrautos, kai maitinimas jjungtas.

Plazminis pjovimo lankas reikalauja aukstesnés jtampos lanko pradéjimui ir, kaip taisyklé, islaiko
tokig jtampa suvirinimo metu (200-400V DC yra taisyklé). Prietaisas turi pistolety, kuriame
jrengtas apsauginis fiksatorius, kuris automatiskai iSjungia prietaisg, kai iStirpsta skydas arba
elektrodo galas yra palie¢iamas per antgalj. Netinkamas prietaiso jrengimas ar jzeminimas gali
sukelti pavojy.

ELEKTROS SMUGIS YRA PAVOJINGAS GYVYBEI.
o Niekada nelieskite elektros jrangos daliy.

e Deévékite sausas, neperforuotas ir izoliuotas pirstines bei drabuzius kiino apsaugai.



Izoliuokite save nuo objekto ir Zemés naudojant sausus izoliacinius apsauginius dangcius,
kurie yra pakankamai dideli, kad buty iSvengta bet kokio fizinio kontakto su darbo
pavirSiumi ar Zeme.

Nelieskite jokiy degiklio daliy, kai jis yra tiesiogiai prijungtas prie prietaiso ar Zemés.
Norint patikrinti, iSvalyti ar pakeisti pistoleto dalis, iSjunkite prietaiso maitinima.
ISjunkite prietaiso maitinimg norint sumontuoti ar valdyti prietaisa.

Patikrinkite ir jsitikinkite, kad maitinimo kabelio jZeminimo laidas yra tinkamai prijungtas
prie Zemés kontakto arba kad kabelis yra prijungtas prie tinkamai jzeminto elektros
lizdo.

Visada patikrinkite jZzeminima.
PrieS sudarant jvesties jungtj, prijunkite tinkama jZzeminimo laida.

Reguliariai tikrinkite maitinimo laidg, kad jis nebuty pagadintas ir neturéty neizoliuoty
daliy. Butinai pakeiskite sugandintg kabelj nauju, nes neizoliuotas kabelis gali sukelti
mirting pavojy.

ISjunkite prietaisg, kai jis yra nenaudojamas.

Patikrinkite maitinimo kabelj ir pakeiskite jj iS karto, jei pastebésite per didelj kabelio
susidevéjima ar kitus kabelio gedimus.

Nevyniokite kabelio aplink savo king.

Gerai jZeminkite darbo objekta.

Naudokite tik gerai priziGrima jranga.

PaZeistas prietaiso dalis nedelsiant pakeiskite arba remontuokite.
Naudokités saugos dirzu, jei dirbate aukstyje.

Laikykite visus elementus ir dangtelius vienoje vietoje.

Laikykites atokiau nuo pistoleto galiuko ir kreipiamojo lanko, kai yra paspaustas uzrakto
mygtukas.

Pritvirtinkite darbo kabelj ant darbo objekto geros metalinés jungties arba jsirenkite
darbo stalg taip arti suvirinimo aparato, kiek tai jmanoma.
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Izoliuokite gnybtus, jei jie néra sujungti su darbo objektu. Taip iSvengsite sgly¢io su bet
kokiu metalu.

Istraukus maitinimo laida i$ maitinimo $altinio islieka REIKSMINGA PASTOVI [TAMPA.

ISjunkite jrenginj, atjunkite maitinimo laidg, patikrinkite jtampos jvesties kondensatoriy ir pries

liesdami prietaiso dalis, jsitikinkite, kad jtampa yra arti nulio. Patikrinkite kondensatoriy prie$

liesdami bet kokias jrenginio dalis.

ELEKTROS SMUGIS gali bati mirtinas.

Naudojant nepatikimas dalis konverteris gali sprogti, kai elektros energija yra tiekiama. Kai

veikia energijos keitiklis, visada dévékite veido apsaugg ir marskinius ilgomis rankovémis.

SPROGSTAMOSIOS DALYS gali suzeisti.

Kibirkstys ir metalo purslai gali pasklisti nuo suvirinimo lapo.

SKRAIDANCIOS KIBIRKSTYS gali suzeisti.

Dévékite veido skydelj ar apsauginius akinius su Soniniu skydu.
Dévékite kiino apsauga.

Dévékite ugniai atsparius ausy kiStukus ar kitg klausos organy apsauga, kad iSvengti
kibirksciy patekimo j ausis.

Suvirinimo proceso metu lanko spinduliai gamina didziulj kiekj matomy ir nematomy
spinduliy (ultravioletiniy ir infraraudonuyjy), kurie gali nudeginti akis ir oda.

LANKO SPINDULIAVIMAS gali nudeginti akis ir oda.

Dévékite atitinkamo tamsumo veido skydelj (Salmas arba skydas), kuris suvirinimo metu
tarnauja kaip filtras, siekiant apsaugoti veidg ir akis.

Saugos standartai sitlo naudoti skydelj su tamsumu Nr.9 (maziausiai Nr.8) visoms
suvirinimo srovéms, mazesnéms, negu 300 ampery. MazZesnio tamsumo skydelis gali
bati naudojamas, kai lankas yra pasléptas uz darbo objekto.

Dévékite apsauginius akinius po Salmu ar skydu.

Naudokite apsauginj skydelj arba atskyrimg, siekiant apsaugoti kitus nuo akinancios
Sviesos arba kibirksciy; Jspékite kitus, kad neZitrety j lanka.



e Dévékite apsauginius drabuzius, kurie padaryti i$ tvirtos, ugniai atsparios medziagos
(odos, sunkiosios medvilnés arba vilnos) ir tinkamus darbo batus.

PLAZMA

Bendri plazmos paaiSkinimai: plazminio pjovimo aparatas dirba suslégty dujy pagalba,
pavyzdZiui, oro, kuris paduodamas per maza vamzdelj. Sio kanalo centre yra neigiamo krivio
elektrodas, kuris jsiklires tiesiogiai Zemiau antgalio. Stkurinis Ziedas pasuka plazma taip greitai,
kaip gali. Kai neigiamas elektrodas apripinamas srove ir antgalio galiukas kontaktuoja su
metalu, Sis junginys sukuria grandine. Tada sukuriama galinga kibirkstis tarp elektrodo ir
metalo. Kol jvesties dujos teka per vamzdelj, kibirkstis Sildo dujas, kol jos pasiekia ketvirtg
bisena. Si reakcija sukelia plazmos valdoma srautg (apie 16,649°C ir daugiau kars¢io), kuris juda
6,096 m/sek greiciu ir metalo garai bei iSlydytos iSskyros gali bati sumazintos. Plazma pati
"vadovauja" elektros srovei. Darbo ciklas, kurj sukelia lankas, yra taip ilgai nepertraukiamas, kol
elektrodui teikiama srové ir plazma turi kontaktg su apdirbamuoju metalu. Pjovimo antgalis turi
antrg kanaly grupe. Sie kanalai atlaisvina apsauginiy dujy srauta, kad 3iy dujy slégis
kontroliuoty plazmos srovés spindulj.

Atkreipkite démesj! Sis jrenginys kaip "dujas" naudoja tik suspausta ora.
Srovés reguliavimas

Automatinis galios reguliavimas apsaugo nuo virSjtampiy iki reikSmés, nurodytos techniniy
duomeny lape.

Siluminé apsauga
Siluminé apsauga yra reikalinga, kai prietaisas virsija darbinj cikla. Tai reiskia, kad masina sustos.
Darbo ciklas (Duty Cycle)

Darbo ciklas - tai 10-minuciy laikotarpio eksploatacijos laiko (matuojamas minutémis) reikSmeé
procentais, kai masina naudojama nuolat bei esant normaliai temperatirai. Kai darbo ciklas
virSijamas, suveikia apsauga nuo perkaitimo, kuri padeda atvésti jrangai iki normalios darbo

temperatiros. Nepertraukiamas darbo ciklo virSijimas gali labai sugadinti prietaisa.



AISKINIMAI:

0.

-

Jjungimo / isjungimo jungiklis

CURRENT = pagrindinis srautas yra reguliuojamas.

Perkrovos/gedimy LED = $i lemputé uzsidega dviem atvéjais:
a) Kai jrenginys turi sutrikima, ir negali bati valdomas.

b) Jei suvirinimo aparatas virSija standartine apkrovos trukme, jsijungia
apsaugos rezimas ir masina sustabdo savo funkcijas. Tai reiskia, kad
aparatas atkdria temperatiros kontrole po to, kai prietaisas buvo
perkaites. Dél $ios prieZasties masina sustoja. Sio proceso metu uisidega
raudona jspéjamoji lemputé. Siuo atveju jis neturite iStrauki kistuko i§
elektros lizdo. Prietaiso auSinimui védinimas turi dirbti toliau. Kai raudona
lemputé nebedega, temperatira nukrito iki normalios darbinés
temperatiros ir jrenginys gali dirbti toliau.

POWER = lemputé uzsidega, kai jrenginys yra jjungiamas.

LED ekranas = Rodo esamg srovés stiprumas amperais.



Plazminio degiklio jungtis = didelis plazmos lanko energijos tankis leidZia
didelj pjovimo greitj neiskraipant pjovimo kokybés. Prietaisas nereikalauja

brangiy specialiy dujy, naudoja suspaustg org ir yra lengvas naudojime.
Puikiai tinka naudoti kébuly, baky ir plieno apdirbimui, Sildymo, védinimo,
santechnikos ir oro kondicionavimo pramonéje.

JZeminimo gnybty jungtis

Dujy / oro jungtis

JZeminimas:

Ant kiekvieno suvirinimo aparato
yra varztas ir markiruote, kaip
atlikti reikiama jZeminimg. Pries
naudojimg yra batina kabelio
pagalba sujungti suvirinimo
jrenginio korpusg su Zeme (kabelio
pjavis turi bati ne mazesnis kaip 6
mm), siekiant iSvengti galimy

problemy dél elektros nutekéjimo.
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Papildoma plazminio degiklio galia

POST TIME = Dujy iStekéjimo trukmé reguliuojama sekundziy intervalais.
Sis reguliavimas yra svarbus i$lydyto suvirinimo atvésimui po suvirinimo
proceso bei apsaugo nuo oksidacijos.

ROCKER SWITCH = kai prietaiso (suvirinimo elemento) padétis néra
savarankiskai nustatyta, laikykite nuspaude jjungimo mygtuka.

Norédami uZbaigti pjovima, atleiskite mygtuka. Sis pjovimo tipas tinka
trumpoms sitléms. Kai suvirinimo elementas yra savarankiskai nustatytoje
padétyje, lankas uZsidega vieng kartg paspaudus jjungimo mygtuka. Jus
galite pjauti nepertraukiamai.

Pjovimo sustabdymui dar karta paspauskite mygtuka. Sis pjovimo tipas
tinka ilgoms sitléms.

2T/4T jungiklis

POST FLOW = Sio mygtuko pagalba galite reguliuoti dujy uzdelsimo laika.

TEST GAS = apsaugoti.
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U. V LED = 7emos jtampos indikatorius. Si lemputé uZsidega, jei jtampa
nukrenta Zemiau 330V.

O. V LED = Aukstos jtampos indikatorius. Si lemputé uzsidega, jei jtampa
pakyla virs 420V.

GASSHT = Lemputé uZsidega, jei jrenginys neturi pakankamo dujy srauto.

FAZI\) GALIOS NETEKIMAS = lemputé uzZsidega, jei jrenginys néra
prijungtas prie 3-faziy elektros $altinio, t.y. turi tik dvi arba vieng faze.
Tokiu atveju jjungtas jrenginys nustoja veikti.

11



S-Plasma 55H prijungimo schema

Maitinimo kabelis

Kompresoriaus
slégio reduktorius

N\

N\

AN

| Korpuso apsauga

AR

~ JZeminimo laidas

% Ruosinys

Plazminis degiklis
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S-PLASMA 55 H

LT

VAIZDAS IS PRIEKIO VAIZDAS IS GALO

i

|| 44 S

IGbT = bipolinis tranzistorius su elektrody izoliacija (angl. Insulated Gate
Bipolar Transistor, sutrump. IGBT) yra puslaidininkiy jtaisas, kuris yra
naudojamas galingoje elektronikoje, kadangi pasizymi didele bipoliniy
tranzistoriy nauda (pvz., geras perdavimas, auksta blokavimo jtampa,
suvirinimo jrangos tvirtumas) ir lauko tranzistoriy privalumais. Taip pat
naudinga apsauga nuo trumpojo jungimo, IGBT apriboja dabartine
apkrova. IGBT yra tolesné vertikalios MOSFET-galios plétra.

NORMALI SROVE = prietaisas yra vienfazis (230V +/- 10%).
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Plazminiy pjovimo aparaty priedai

JZeminimo gnybtai

Plazminis degiklis

S-Plasma 85H maitinimo tiekimas

AUKSTA JTAMPA = prietaisas yra 3-fazis (380V +/- 10%).

14



S-PLASMA 85 H

LT

VAIZDAS IS PRIEKIO VAIZDAS IS GALO

IGbT = bipolinis tranzistorius su elektrody izoliacija (angl. Insulated Gate
Bipolar Transistor, sutrump. IGBT) yra puslaidininkiy jtaisas, kuris yra
naudojamas galingoje elektronikoje, kadangi pasizymi didele bipoliniy
tranzistoriy nauda (pvz., geras perdavimas, auksta blokavimo jtampa,
suvirinimo jrangos tvirtumas) ir lauko tranzistoriy privalumais. Taip pat
naudinga apsauga nuo trumpojo jungimo, IGBT apriboja dabartine
apkrova. IGBT yra tolesné vertikalios MOSFET-galios plétra.

15
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S-Plasma 85H + 125H prijungimas

Geltonai zalias laidas yra skirtas apsauginiam Zemeés prijungimui PE. Trys fazés (juoda, ruda ir
balta) gali bati prijungtos prie laidy L1, L2, L3 (tai turi atlikti kvalifikuotas elektrikas).

DEMESIO!!!

Suvirinimo aparatus su elektros jungtimi gali prijungti tik kvalifikuotas elektrikas!

16



Techninés charakteristikos

LT

S-Plasma 55H S-Plasma 85H S-Plasma 125H
Jtampa 230V 1-Phase 400V 3-Phasen 400V 3-Phasen
Daznis 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Jvedimo srové 16A 19A 20A
Atvirosios grandinés jtampa 104V 123V 300V
Apsaugos laipsnis IP21S IP21S IP21S
Izoliacijos klasé H H H
Vir§jtampio apsauga taip taip taip

AuSinimas ventiliatorius ventiliatorius ventiliatorius
Elektromagnetinis voztuvas taip taip taip

Veikos ciklo trukmé esant maks. A | 60% 60% 80%

Ampery 100% darbiniam ciklui 42,6 65,8 96,8

Pjovimo srové 10-55A 20-85A 30-125A
Uzdegimas Kontaktas Non-Kontaktas Non-Kontaktas
Pjavio gylis ->16mm ->27mm ->35mm
Pjovimo plotis Tmm 1,2mm 1,4mm
Kompresoriaus pajungimas 4,5 bar,30-1001/min. 5,5 bar, 1750/min. | 7 bar

EB direktyvos CE CE CE

Svoris neto 9 kg 21 kg 33,9 kg
ISmatavimai (mm) 410x170x320 555x218x355 635x270x400
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Prijungimas

1. Kiekvienas plazminio pjovimo aparatas turi jrengtg maitinimo laidg ir, atsizvelgiant j pjovimo
aparato jtampg, prietaisas turi bati prijungtas prie atitinkamo elektros energijos tiekimo.

2. Maitinimo kabelis turi bati gerai prijungtas prie maitinimo mygtuko ar jungties, siekiant
uzkirsti kelig oksidacijai. Jei jmanoma, matavimo prietaiso pagalba patikrinkite, ar jtampa yra

reikiamame intervale.

Jungiamieji kabeliai (montavimo eskizas)

| - 380\!’(‘_____:\__._
ouUT 3— Slegio L ) @
-’ 1 reguliavimas —
! /A )
I."I / IN" 016 7arna ® @

f / Oro kompresorius

1 L . i . = ; L
000 @ |/
= S-Plasma 125H ,-"
= =_=1/ ]ieminimas
0990 |
P L Ruosinys
g_ 8. | Pjovimo degiklis
25 )

JZeminimo gnybtai
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ISvesties kanaly sujungimas

1. Prijunkite dujy vamzdelio iSéjimo gnybtus prie oro reguliatoriaus jéjimo, o oro reguliatoriaus
iSéjimo gnybtus prie HV odinés Zarnos, naudojamos vario vamzdziy sujungimams.

2. Antgalio iséjimo gnybtais (ant priekinio skydelio) prisukite vario varztg ant pjovimo degiklio ir
priverzkite juos laikrodzio rodyklés kryptimi, kad iSvengti dujy nutekéjimo, kai Zemés gnybty
suspausto oro jungtis yra sujungta su priekinio skydelio teigiamu iSéjimo gnybtu.

3. Pjovimo degiklio jungiklis yra prijungtas prie degiklio, esancio skydelyje, jungiklio. (Pjovimui
elektros lanku reikia jjungti elektros lanko kabelj j lanko sujungima ant skydelio).

4. Jsukite elektroda j pjovimo degiklj ir priverzkite. Pritvirtinkite antgalj ir apsauginj dangtelj.
(Pastaba: Jei keiciate antgalj ir elektrodg visada jsitikinkite, kad maitinimas yra iSjungtas)
Tikrinimas
1. Korpusas turi bati patikimai jZemintas.
2. Patikrinkite, ar visos jungtys yra saugios.
3. Patikrinkite, ar maitinimo kabeliui yra tiekiama teisinga jtampa.
4. Jsitikinkite, kad kabeliai ir Zarnos néra sugadintos ar susidévéjusios.
Valdymo skydo funkcijos
1. Maitinimo jjungimo/isjungimo jungiklis ir apsauga nuo virsjtampiy.
2. Kontroliné lemputé:
Vienas --- Temperatira yra per didelé.
Mirksi (2/s) --- Fazés trakumas arba perteklius, jtampos trikumas.
Mirksi (20/s) --- Virsjtampio apsauga pagrindinéje grandinéje.
3. Jjungta kontroliné lemputé --- maitinimas jjungtas.
4. Dujy indikatorius:
Jjungtas --- dujy tiekimas néra pakankamas <-3Kgf/cm2

5. Jtampg nustato dabartiniai parametrai (diapazone tarp 30A ir 125A).
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Aptarnavimas

Jiunkite maitinimo jungiklj ant galinio skydelio, kontroliné lemputé uZsidegs ir reikiama srové
bus teikiama. Nustatykite reikiamg dujy slégj ir atidarykite suspaudimo voztuvay. Paspauskite
pjovimo degiklio valdymo rankenéle, voztuvas pradés veikti ir JUs galésite iSgirsti ir pamatyti
lankg. Nustatykite pjovimo srove, priklausoncig nuo ruosinio storio. Pasiekite ruosinj pjovimo
degiklio variniu antgaliu (vario antgalio lankas turi blti apie 2 mm atstumu nuo ruoSinio),
paspauskite ant degiklio mygtuka, kol prasidés lankas ir tada pakelkite pjovimo antgalj j 1 mm
atstuma nuo ruosinio bei pradékite pjauti.

Gedimy y VLIED O.VLED GASSHTLED
LED \ |

N\ |/
Sro'fs rf CanmeiMwim I&H I; ‘\\ Faziy
weio | | Fopan TN b o Frus e trikume
matuoklis ———+—1 1 1) H & @& LED
Duju = =
bandymo - - - @ i},} | Srovés
jungiklis J,.-—-;'-] f-";]m A reguliavimas
e
2T/4T T J
jungiklis —=
Prisitaikymas CUT'1 UDCIGBT
po laiko
e S s
= =4 L =
5 R 4 S
¥ el 3 4
= ARG S T -
3 3 n"‘.:\;";;"‘h‘
j LY.
= N\
>3 N
Teigiamas Pillot-lizdas Arcstart 15&jimas
terminalas pjovimo ginklui

AUKSTA JTAMPA = prietaisas yra 3-fazis (380V +/- 10%).
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S-PLASMA 125 H

17

16

13

15

14

|Gb'|' IGbT = bipolinis tranzistorius su elektrody izoliacija (angl. Insulated Gate
m Bipolar Transistor, sutrump. IGBT) yra puslaidininkiy jtaisas, kuris yra
naudojamas galingoje elektronikoje, kadangi pasizymi didele bipoliniy
tranzistoriy nauda (pvz., geras perdavimas, auksta blokavimo jtampa,
suvirinimo jrangos tvirtumas) ir lauko tranzistoriy privalumais. Taip pat
naudinga apsauga nuo trumpojo jungimo, IGBT apriboja dabartine

apkrova. IGBT yra tolesné vertikalios MOSFET-galios plétra.
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PRIEZIURA

A. ISpakavimas

ISpakuokite visas jrangos dalis ir patikrinkite, ar gavote visas dalis, kurios yra jtrauktos j
pakavimo lapa.

B. Darbo aplinka

Jsitikinkite, kad darbo vieta yra gerai védinama. Prietaisas yra védinamas asinio ventiliatoriaus
pagalba, kuris uztikrina oro srautg per galine sienele.

(Démesio! Skydelis turi bti sumontuotas taip, kad ventiliacijos angos baty kuo arciau priekio).
Kad palengvinti valyma, palikite ne maziau kaip 15 cm priekyje ir 15 cm i$ kiekvienos pusés. Jei
jrenginys naudojamas be tinkamo ausinimo, darbo ciklas Zymiai sumazéja.

C. Jvedimo kabelio jungtis

Kiekvienas jrenginys susideda i$ maitinimo kabelio, kuris yra atsakingas uz prietaiso srovés jégos
ir jtampos nustatyma. Jei jrenginys prijungtas prie maitinimo, kuris virSija reikiama jtampa arba
nustatyta neteisinga fazé, tai gali sunkiai sugadinti prietaisa.

D. Degiklio jungtis

Prijunkite degiklj prie inverterio, o oro vamzdj, kuris pritvirtintas ant degiklio galo, prie degiklio
jungiamosios detalés, kuri sumontuota ant priekinés prietaiso dalies. Dar kartg uZztikrinkite
konstrukcijos tvirtuma, lengvai uzverzdami raktu. Netraukite labai stipriai.

Pistoleto sudétis (S-Plasma 50/ 60/ 80)

MD@

Elektrodas Sukimo Ziedas  Antgalis Standartinis
skydo antgalis
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A. Pistoleto montavimo procesas

Nustatykite pistoletg antgaliu j virSy ir pasukite apsauginj dangtelj, esantj ant pistoleto.
(Apsauginis dangtelis laiko antgalj, keraminj sukimo Ziedg ir elektrodg). Nuimkite antgalj,
keraminj sukimo Ziedg ir elektroda. Surinkite antgalj, keraminj sukimo Ziedg ir elektroda. Jei
reikia, pakeiskite visas susidevéjusias dalis. UZzdékite apsauginj dangtelj ant pistoleto galvos ir
priverzkite jj ranka, kol ji yra jtempta. Jei Sio proceso metu pastebétas pasiprieSinimas, pries
pradédami darbg, patikrinkite sriegj ir elementy iSdéstyma.

Nurodymas

Kai kurie pistoletai neturi perjungiamy elektrody ir yra bdtina papildomus elektrodus
sugrieztinti repliy pagalba, kad bty galima uztikrinti patikimg elektros jungt;.

NAUDOIJIMAS
A. Pradzia

Perjunkite maitinimo jungiklj j pozicijg "ON". Nustatykite padétj taip, kad Jis galétuméte lengvai
nuskaityti oro slégj nuo prietaiso. Paspauskite pistoleto jungiklj (oras bus skleidziamas i$
pistoleto), nustatykite oro voztuvg j 6-7 Bar ir paleiskite pistoleto jungiklj.

Nurodymas

Oro slégis turi bendrg priémimo diapazong nuo 5 iki 8 Bar. Galite atlikti reikiamus bandymus,
taciau bukite atsargls, oro slégis sumaZzinamas ne tiek daug ir naudojamos medziagos gali bati
sugadintos. Aprupinkite darbo elementg jZeminimo gnybtais. Prijunkite gnybtus prie pagrindinio
darbo objekto, o ne dalies, kuri yra pasalinama.

B. Pjovimas
Traukiamasis pjovimas

Laikykite pistoletg netoli darbo elemento, paspauskite pistoleto jungiklj bei perkelkite pistoleto
galiuka iki pat darbo objekto. Tada susikurs pjovimo lankas. Kai pjovimo lankas bus sukurtas,
perkelkite pistoletg norima kryptimi, tadiau pistoleto galvuté turi bati Siek tiek palenkta ir
kontaktas su darbo objektu turi bati iSlaikytas. Toks darbo metodas yra vadinamas
traukiamuoju pjovimu. Bandykite iSvengti greity judesiy. To pozymis yra kibirkstys, kurios
skrenda nuo darbo objekto virsaus. Perkelkite pistoletg kuo greiciau, kad kibirkstys susitelkty
darbo objekto virSuje ir prie$ tesiant darbg jsitikinkite, kad medziaga yra visisSkai prapjauta.
Nustatykite reikiama greit;.
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2. Kassavaitinis patikrinimas

Patikrinkite, kad ventiliatorius veikia tinkamai bei nuvalykite dulkes ir neSvarumus nuo
prietaiso, jskaitant oro filtra.

3. Pjovimas i$ atstumo

Kai kuriais atvejais gali blti naudingas pjovimas, kai pistoleto galiukas turi bati laikomas apie
1/16" - 1/8" atstumu nuo darbo objekto, siekiant sumaZinti medZiagos kiekj, kuris yra
praptciamas atgal j galiuka, ir siekiant padidinti story medzZiagos gabaly prasiskverbima.
Distancinis pjovimas turéty buti naudojamas, kai atliekamas skverbamasis pjovimas arba
daromi grioveliai. Taip pat galite naudoti $j darbo metodg, kai pjaunate lakstinj metalg, siekiant
sumatzinti iki minimumo medziagy, kurios gali sugadinti galiuka, taskimosi rizika.

4. Grezimas

Grezimui laikykite pistoleto galiukg apie 3,2 mm atstumu nuo darbo objekto. Laikykite pistoletg
Siek tiek palenktg, kad nukreipti kibirkstis nuo pistoleto galiuko ir nuo saves. Paleiskite
pagrindinj lankg ir leiskite pistoleto galiukg, kol iSeina pagrindinis pjovimo lankas ir tada atsiras
kibirkStys. Grezimg pradékite ant bandomo darbo objekto ir teskite, jei jis vyks be jokiy
problemy, gres per i$ anksto nustatytg pjovimo linija.

PRIEZIURA

Tikrinkite pistoletg dél nusidevéjimo bei kabelj dél jtrakimy ar kity pazeidimy. Pakeiskite arba
pataisykite juos prie$ naudojant prietaisg. Stipriai susidevéjes pistoletas ar jo antgalis prisideda
prie grei¢io mazinimo, jtampos kritimo ar kreivy perkritimy. Vienas i$ pistoleto susidevéjimo
pozymiy - tai per ilgas ar labai didelis antgalio atsidarymas. Elektrodo iSoré turi bati ne daugiau
kaip 3,2 mm gylio. Pakeiskite juos, kai jie tampa suneSioti (pagal nurorodytus iSmatavimus). Kai
apsauginj dangtelj pritvirtinti yra sunku, patikrinkite sriegj.
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STAMOS | WELDING GROUP

Aplinkos apsauga ir atlieky tvarkymas

Gamintojai vartotojams

Ponios ir ponai,

naudota elektros ir elektroniné jranga pagal Europos normas [1] neturi biti iSmetama kartu su nerdsiuotomis
atliekomis, o turi bati renkama atskirai. Simbolis su ratukine Siuksliy déZze rodo atskiro surinkimo batinybe.
Prasome prisidéti prie aplinkos apsaugos. Pasirlpinkite, kad, kai nuspresite toliau nebenaudoti Sio prietaiso,
jrenginys pateks j specialiai paskirtg atlieky surinkimo sistema.

Prasome pasidomeéti savo gyvenamosios vietos atlieky surinkimo taisyklémis.

[1] EUROPOS PARLAMENTO IR TARYBOS DIREKTYVA 2002/96/EB APIE SENUS ELEKTROS IR ELEKTRONIKOS PRIETAISUS.
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