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Prasome atidZiai perskaityti Sias instrukcijas ir pasitlymus prie$ pradedant naudoti suvirinimo
prietaisg:

Susipazinkite su jranga ir jos eksploatavimo taisyklémis.
JUsy paciy saugumui atkreipkite démesj j saugos instrukcijas ir apribojimus.

Vaikai ir paauglai iki 16 mety bei Zmonés, kurie néra susipaZine su Siame vadove esanciomis
instrukcijomis, negali naudotis suvirinimo aparatu.

Prietaiso negalima naudoti kitiems tikslams.
|SPEJIMAS

e Siekiant apsaugoti save ir kitus nuo traumy, atidzZiai perskaitykite instrukcijas ir atlikite
nurodytus veiksmus.

e Tik kvalifikuoti specialistai turi atlikti jrenginio remontg, technine priezitrg bei stebéti
eksploatavima.

e Naudojant prietaisg, praSome jspéti kitus Zmones, ypac vaikus, laikytis atokiai nuo darbo
vietos.

Suvirinimas gali sukelti gaisrg ar sprogima.

Karstas metalas ir kibirk$tys gali bati nuplstos nuo suvirinimo lanko. Sios kibirkstys, karstas
metalas bei karStas darbo objektas ir karstas jrenginys gali sukelti gaisrg ir padidina nudegimy
rizikg. Prie§ pradedant naudoti prietaisg, patikrinkite darbo aplinka ir jsitikinkite, kad darbo
vieta yra tinkamai paruosta.

e Pasalinkite visus degius daiktus 10,7 m spinduliu aplink suvirinimo aparata.
e Jeitai néra jmanoma, kruopsciai uzdenkite juos tinkamais danggdiais.

e Neuvirinkite ten, kur yra degiy medZziagy.

e Saugokite save ir kitus nuo skriejanciy kibirks¢iy ir karsto metalo.

e Bukite atidls, nes kibirkstys ir karStas metalas gali lengvai patekti j gretimas teritorijas
net per mazus jtrakimus.

e \Visada stebékite ugnj ir laikykite gesintuvg jos puséje.

o Atkreipkite démesj, kad suvirinimas ant luby, ant grindy arba ant daliniy sriciy gali
sukelti ugnj j prieSingg, paslépta puse.
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Nevirinkite uzdaruose konteineriuose, pvz. rezervuaruose ar statinése.

Prijunkite darbo kabelj j Salia darbo vietos esantj lizdg, siekiant iSvengti situacijos, kad
maitinimo laidas, iSplites po visg patalpg, atsidurty ant nezinomo grunto, kas gali sukelti
elektros smugj, kibirkstis ir ugnj.

Negalima virinti ant konteineriy, kuriuose gali biti degiy medziagy. Konteineriai turi biti
kruopsciai iStustinti ir iSvalyti.

e Nevirinkite ten, kur atmosferoje gali blti sprogiy dulkiy ar dimuy.
e Neuvirinkite padidinto slégio balionuose, vamzdZiuose ar rezervuaruose.
e Neuvirinkite talpyklose, kuriose gali bati degiy medziagy.

Devékite naftos produktams atsparius drabuzius, pavyzdZiui, odines pirStines, storus
marskinius, kelnes be atraity, aukstus batus ir kepure.

e Nejsirenkite darbo vietos virs degiy pavirsiy.

e PrieS pradédami virinti, pasalinkite visus degius daiktus, pavyzdziui, butano Ziebtuvélius
ar degtukus.

e Laikykités nurodyty atsargumo priemoniy ir laikykite gesintuva netoli darbo vietos.

e Kontaktas su tam tikromis jrangos dalimis gali sukelti sunky nudegimg ar didelj
sukrétima.

e Degiklis ir darbo ciklas yra elektriskai jkrauti, kai maitinimas yra jjungtas.
e |éjimo grandiné ir vidaus elektros grandiné taip pat yra jkrautos, kai maitinimas jjungtas.
e Netinkamas prietaiso jrengimas ar jZeminimas gali sukelti pavojy.
ELEKTROS SMUGIS YRA PAVOJINGAS GYVYBEI.
o Niekada nelieskite elektros jrangos daliy.
e Déveékite sausas, neperforuotas ir izoliuotas pirstines bei drabuZius kiino apsaugai.

e |zoliuokite save nuo objekto ir Zemés naudojant sausus izoliacinius apsauginius
dangcius, kurie yra pakankamai dideli, kad baty iSvengta bet kokio fizinio kontakto su
darbo pavirSiumi ar Zeme.

e Nelieskite jokiy degiklio daliy, kai jis yra tiesiogiai prijungtas prie prietaiso ar Zemés.



Norint patikrinti, iSvalyti ar pakeisti pistoleto dalis, iSjunkite prietaiso maitinima.
ISjunkite prietaiso maitinimg norint sumontuoti ar valdyti prietaisa.

Patikrinkite ir jsitikinkite, kad maitinimo kabelio jZeminimo laidas yra tinkamai prijungtas
prie Zzemés kontakto arba kad kabelis yra prijungtas prie tinkamai jZeminto elektros
lizdo.

Visada patikrinkite jZzeminima.
Prie$ sudarant jvesties jungtj, prijunkite tinkama jZeminimo laida.

Reguliariai tikrinkite maitinimo laidg, kad jis neblty pagadintas ir neturéty neizoliuoty
daliy. Batinai pakeiskite sugandintg kabelj nauju, nes neizoliuotas kabelis gali sukelti
mirting pavojy.

ISjunkite prietaisg, kai jis yra nenaudojamas.

Patikrinkite maitinimo kabelj ir pakeiskite jj i$ karto, jei pastebésite per didelj kabelio
susidevéjima ar kitus kabelio gedimus.

Nevyniokite kabelio aplink savo kiina.

Gerai jzeminkite darbo objekta.

Naudokite tik gerai prizidrima jranga.

PaZeistas prietaiso dalis nedelsiant pakeiskite arba remontuokite.
Naudokités saugos dirzu, jei dirbate aukstyje.

Laikykite visus elementus ir dangtelius vienoje vietoje.

Laikykites atokiau nuo pistoleto galiuko ir kreipiamojo lanko, kai yra paspaustas uzrakto
mygtukas.

Pritvirtinkite darbo kabelj ant darbo objekto geros metalinés jungties arba jsirenkite
darbo stalg taip arti suvirinimo aparato, kiek tai jmanoma.

Izoliuokite gnybtus, jei jie néra sujungti su darbo objektu. Taip iSvengsite sglycio su bet
kokiu metalu.
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Istraukus maitinimo laida i$ maitinimo $altinio islieka REIKSMINGA PASTOVI [TAMPA.

ISjunkite jrenginj, atjunkite maitinimo laidg, patikrinkite jtampos jvesties kondensatoriy ir pries
liesdami prietaiso dalis, jsitikinkite, kad jtampa yra arti nulio. Patikrinkite kondensatoriy pries
liesdami bet kokias jrenginio dalis.

ELEKTROS SMUGIS gali bati mirtinas.

Naudojant nepatikimas dalis konverteris gali sprogti, kai elektros energija yra tiekiama. Kai
veikia energijos keitiklis, visada dévékite veido apsaugg ir marskinius ilgomis rankovémis.

SPROGSTAMOSIOS DALYS gali suzeisti.
Kibirkstys ir metalo purslai gali pasklisti nuo suvirinimo lapo.
SKRAIDANCIOS KIBIRKSTYS gali suzeisti.
e Déveékite veido skydelj ar apsauginius akinius su Soniniu skydu.
e Deévékite kiino apsauga.

e Deévékite ugniai atsparius ausy kiStukus ar kitg klausos organy apsaugg, kad iSvengti
kibirk$ciy patekimo j ausis.

e Suvirinimo proceso metu lanko spinduliai gamina didZiulj kiekj matomy ir nematomy
spinduliy (ultravioletiniy ir infraraudonuyjy), kurie gali nudeginti akis ir oda.

LANKO SPINDULIAVIMAS gali nudeginti akis ir oda.

e Dévékite atitinkamo tamsumo veido skydelj (Salmas arba skydas), kuris suvirinimo metu
tarnauja kaip filtras, siekiant apsaugoti veidg ir akis.

e Saugos standartai sitlo naudoti skydelj su tamsumu Nr.9 (maziausiai Nr.8) visoms
suvirinimo srovéms, mazesnéms, negu 300 ampery. MazZesnio tamsumo skydelis gali
bati naudojamas, kai lankas yra pasléptas uz darbo objekto.

e Déveékite apsauginius akinius po Salmu ar skydu.

e Naudokite apsauginj skydelj arba atskyrima, siekiant apsaugoti kitus nuo akinancios
Sviesos arba kibirksciy; Jspékite kitus, kad nezitrety j lanka.

e Déveékite apsauginius drabuZius, kurie padaryti i$ tvirtos, ugniai atsparios medZiagos
(odos, sunkiosios medyvilnés arba vilnos) ir tinkamus darbo batus.



Didelis triukSmas gali pakenkti klausai.

e Naudokite ausu kistukus, jei triukSmas yra per didelis.

e Informuokite kitus apie tylos sutrikdyma prietaiso veikimo metu.
Prietaisas negali bati atidaromas, pasibaigus sertifikato galiojimo laikui.

Gamintojas néra atsakingas uzZ prietaisg, jei jrangg yra techniskai pakeista ir sugedo po tokio
techninio pakeitimo.

Prietaisg naudokite tik atitinkamam darbui.

Pries pradedant eksploatuoti jrenginj, susipazinkite su eksperty rekomendacijomis, ar Jisy
vidaus sistemos saugos instrukcijos atitinka jZeminima, jnulinimg ir nuotékio srove ir leidzia
jrenginiui tinkamai funkcionuoti bei uztikrina sauguma.

Prietaisas turi bati priziGrimas ir saugomas prie ne didesnés nei 30 mA liekamosios apsauginés
Sroves.

e Vaikai neturéty naudotis prietaisu. Pasirtpinkite, kad vaikai bty toli nuo darbo vietos.
e Laikykite prietaisg sausoje ir Svarioje aplinkoje.

o Atkreipkite démesj j jprastas saugumo priemones ir visus teisés aktus dél darbuotojy
saugos ir sveikatos.

e Saugokite jrangg nuo lietaus, vandens ir drégmés.
e Nestatykite jrenginio ant jkaitinto pagrindo.
e Laikykite prietaiso ventiliacines angas atvertas.

e Suvirinimo metu visada dévékite izoliuotas pirStines ant abiejy ranky (apsaugo nuo
elektros smugio ir nudegimy, kuriuos sukelia karsto suvirinimo purslai).

e Neziurékite tiesiai j lankg. Naudokite suvirinimo skydelj su rekomenduojamu apsauginiu
stiklu.

e Lankas skleidZia Sviesos, Silumos ir UV spindulius. Dél netinkamos apsaugos tinklainé gali
buti apakinta ar nudeginta, o po keliy valandy gali atsirasti skausmingas konjunktyvitas.

e Taip pat atminkite, kad UV spinduliavimas gali turéti panasy nudegimy poveikj kitoms
neapsaugotoms kiino vietoms.
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e Salia esantys ?monés turi bati informuoti apie galimg pavojy, kad galéty tinkamai
apsisaugoti.

e PazZeista izoliacija ant suvirinimo degiklio bei zarny pakety turi bati nedelsiant pakeista.
e llgoms darbo pertraukoms prietaisas turi bati iSjungiamas.

e Po darbo uzbaigimo arba norint perkelti prietaisg j kitg vietg, visada iSjunkite prietaisg i$
elektros lizdo.

e Suvirinimo jranga negali biti pastatyta po ranka arba arti kiino. Yra rizika, kad elektros
srové gali tekéti per Zmogaus kiina.

o Jsitikinkite, kad jzeminimo laidas visada tvirtai prijungtas prie apdirbamo gaminio.

e Pastatykite prietaisg bent 30 cm atstumu nuo netoli esanciy daikty.

e Visada jsitikinkite, kad ventiliacija yra pakankama.

e Prietaise jrengta apsauga nuo perkrovos, todél virSijus darbo ciklg jrenginys iSjungiamas.
Elektros smugis gali tapti mirties priezastimi!
Nustatykite jZeminimo jungtj pagal atitinkama standarta.

Draudziama liesti jelektrintas dalis ir elektrodus, kai oda neuzdengta arba kai dévite Slapias
pirStines ar drabuZius. Prie$ suvirinima jsitikinkite, kad turite tvirta pagrinda.

Dujos gali biti kenksmingos ir gali tapti mirties priezastimi!

Visada laikykités atokiau nuo dujy lizdo. Kai Jus virinate, stebékite, kad bity pakankama oro
apykaita. Taip apsaugosite save jkvépus dujas.

Lankas yra pavojingas akims ir gali nudeginti oda.

Naudokite tinkama suvirinimo skydelj ar Salmg. Dévékite tinkamus apsauginius drabuzius.
Gaisras

Démesio, suvirinimo kibirkstys gali sukelti gaisrg, praSome atkreipti démesj j degius pavirsius.

Jei sutrinka jrangos veikimas ar atsiranda kitos problemos, prasome susisiekti su jranga
aptarnaujancia kompanija

Jrangos priezidrai ir klaidy analizei praSome laikytis eksploatavimo instrukcijos nurodymuy.



DEMESIO!
PraSome valdyti prietaisg tik apsauginio jungiklio pagalba.
Diegimo instrukcijos:
e Nustatykite suvirinimo aparatg netoli darbo zonos
e Turi buti vengiama pernelyg ilgo kabelio

e Suvirinimo aparatas turi bati naudojamas tik tinkamose ir gerai védinamose patalpose
(aplinkos temperatira nuo +5°C iki +40°C). Patalpoje neturi bati dulkiy, gary,
sprogstamy ar degiy dujy bei rigsciy.

Dujy jungtis:
e Nustatykite dujy baliong atokiau nuo suvirinimo jrangos ir apsaugokite jj nuo kritimo.
e Véliau prijunkite suvirinimo aparato dujy Zarng prie dujy baliono.
e Ekonomiskas inertiniy dujy naudojimas pailgina suvirinimo laika.
Vamazdziy paketas:
e Prisukite slégio Zarng i$ vamzdziy pakuotés prie atitinkamos jungties.
e Prijunkite kabelj prie jrenginio. UZfiksuokite kiStukg verzlés pagalba.
e Prijunkite jzeminimo laidg prie jrenginio, uzfiksuokite verzlés pagalba.
e Tada prijunkite jrenginj prie elektros energijos tiekimo, o Zemés gnybtus prie ruosinio.

Stabills TIG invertoriai yra profesionalls pramoniniai prietaisai, kurie yra pilnai jrengti. Jie sillo
viskg auksciausio lygio suvirinimui. Su Siais prietaisais DC-funkcijos pagalba (nuolatiné srové)
galite virinti beveik visus metalus, pavyzdZiui, nertdijantj plieng, legiruotg ir nelegiruotg plieng
bei spalvotus metalus (taikoma tik AC serijai). AC-funkcijos pagalba galite virinti aliuminj, titang
bei aliuminio lydinius. Pulso funkcija leidZia padidinti galig, pastebimai nedidinant medziagos
temperatiros. Prietaisai turi daug jvairiy funkcijy, skirty suvirinimo uzbaigimui auksciausiu lygiu
(taikoma tik AC serijai). Jrengty ratuky ir nedidelio svorio déka jrenginys yra kompaktiskas ir gali
biti naudojamas bet kur. Prietaisai teikiami be maitinimo kabelio. Taip pat, priklausomai nuo
medZiagos, yra reikalingi suvirinimo elektrodai.



Rankinis lankinis suvirinimas

Rankinis metalo suvirinimas elektros lanku, taip pat vadinamas MMA, yra viena i$ seniausiy
metalo medzZiagy suvirinimo proceduiry, kurios yra vis dar naudojamos Siandien. 1891 metais
Nikolaj Gavrilovic¢i Slavjanov pakeité tradicinius iki tol suvirinimui elektros lanku naudojamus
anglinius elektrodus metaliniu strypu, kuris tuo pat metu buvo suvirinimo lanko neSiotojas ir
suvirinimo uZpildas. Kadangi pirmieji elektrodai buvo nesupakuoti, suvirinimas nebuvo
apsaugotas nuo oksidacijos. Todél su Siais elektrodais buvo sunku virinti. Elektros lankas,
degantis tarp elektrodo ir ruosinio, yra naudojamas kaip suvirinimo Silumos 3altinis. Dél aukstos
lanko temperatiros medziaga iStirpsta suvirinimo taske. Tuo pat metu tirpsta elektrodo lazdelé
(kaip uZpildo medzZiaga) ir formuojasi suvirinimo karoliukas. Galima generuoti kintamg ir
nuolatine sroves. Lazdelés formos elektrodai naudojami suvirinimui kaip uzpildymo medziaga.
Kiekvienam suvirinimo darbui yra atitinkami elektrodai, pavyzdziui, kontaktiniam ir dangos
suvirinimui. Informacija apie elektrodo pobudj, savybes ir jo naudojimg yra atspausdinta ant
kiekvieno elektrody paketo. Elektrodo danga sukurta tirpstanciy dujy pagalba, apsauganciy
aplinkg nuo medziagy, kurias perduoda lankas, poveikio ir sumaZina lydinio iSdegimg. Taip pat
naudojamas apvalkalas sukiria koréta lava. Si medZiaga yra lengvesné u? plieng ir nusiplauna
nuo suvirinimo sidliy. Dél to yra pasiekiamas létas auSinimas ir mazesnis susitraukimo
jsitempimas. Bombarduojant elekrodais anodas (teigiamas polius) stipriau jkaista ir teigiami
metalo jonai teka i$ ten prie apdirbamo gaminio. Todél naudojami elektrodai veikia kaip anodai
ir medZiagos kaip neigiamas polius. TIG procesui elektrodas turi neigiama poliSkumg, siekiant
iSlaikyti Zema sudévéjima. Lankinis suvirinimas naudojamas statyboje ir tiksliojoje mechanikoje.
Taikoma tokia nuostata: kuo plonesné medziaga, tuo brangesné jranga, nes maza dabartiné
sroveé reikalauja daug sudétingesnio reguliavimo.

Suvirinimas volframo elektrodu inertinése dujose (TIG)

TIG suvirinimas yra kiles JAV ir nuo 1936 mety buvo Zinomas kaip argono lankinis suvirinimas.
Tik po Antrojo pasaulinio karo jis paplito Vokietijoje.

Angliskai kalbanciose Salyse, Sis procesas buvo pavadintas TIG nuo anglisko ZodZio , Tungsten”
(volframas). Sis metodas skiriasi nuo kity suvirinimo procesy dél keliy jdomiy privalumy.
Pavyzdziui, jis yra universalus. Antra, tai yra labai "Svarus" procesas, kuriuo metu yra labai mazai
pursly bei jis mazai terSia aplinka. Todél tinkamai naudojant suvirinimo jranga, garantuojamas
aukstos kokybés suvirinimas. Dar vienas TIG suvirinimo privalumas, lyginant su kitais metodais -
lydZiyjy elektrody naudojimas, todél uzpildas ir srové yra atskirti.
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Suvirintojas srove gali:
e Nustatyti optimaliai tinkancig suvirinimo darbui.

e Koordinuoti ir pridéti tik tiek suvirinimo uZpildo, kiek reikia Siuo metu. Dél palyginamai
mazy Silumos sgnaudy ruosinys yra maziau iskraipomas suvirinimo metu.

Sis suvirinimas ypa¢ tinka oro ir kosminiy transporto priemoniy, branduoliniy technologijy
komponenty ir chemijos jrenginiy ir aparaturos suvirinimui.

Srovés reguliavimas

Automatinis galios reguliavimas apsaugo nuo virSjtampiy iki reikSmés, nurodytos techniniy
duomeny lape.

Siluminé apsauga
Siluminé apsauga yra reikalinga, kai prietaisas virsija darbinj cikla. Tai reiskia, kad masina sustos.
Darbo ciklas (Duty Cycle)

Darbo ciklas - tai 10-minuciy laikotarpio eksploatacijos laiko (matuojamas minutémis) reikSmé
procentais, kai masina naudojama nuolat bei esant normaliai temperatirai. Kai darbo ciklas
virSijamas, suveikia apsauga nuo perkaitimo, kuri padeda atvésti jrangai iki normalios darbo

temperatidros. Nepertraukiamas darbo ciklo virSijimas gali labai sugadinti prietaisg. Tokiu badu
garantinis aptarnavimas nebus atliekamas.

11
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Priedai

S-WIGMA 225PMH & 255PMH
S-WIGMA 225PH
S-ALU 333PH & 225PH

1. JZeminimo gnybtai
2. Eksploatacinés medziagos (sudétis gali skirtis)
3. Elektrodo laikiklis

4. TIG degiklis

12
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Siy modeliy bruozai:
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SERTIFIKATAI = Sis suvirinimo aparatas buvo pagamintas pagal grieztas
Europos normas ir taisykles ir todél turi CE sertifikatg bei atitinka RoHS.
llgas prietaiso tarnavimo laikas bei auksciausia kokybé yra garantuojami.

MOSFeT = Siame invertoriuje naudojama MOSFET technologija. Si
technologija sukuria didziausig jrangos nasuma. Lyginant su naudojama
elektros energija, yra gaunamas didesnis nei vidutinis efektyvumas.
Rezultatas - 93% didesnis efektyvumas! Srové yra pastovi ir uztikrina
puikiag suvirinimo sidliy kokybe. Tik MOSFET technologijy déka Sis
jrenginys yra toks lengvas ir kompaktiskas.

HF uZdegimas = tai nekontaktinis aukS$to daZznio uZdegimas TIG
suvirinimui, kuris garantuoja Svaresnj suvirinimo pradZios taska.

HOT-START = Sios funkcijos déka uZdega probleminiai elektrodai, nes
pradZioje jtampa automatiSkai padidéja. Po uZdegimo jrenginys
automatiskai grjzta j i$ anksto nustatytg jtampa.

ANTI-STICK = Si funkcija neleidZia ikaitinti elektrodo, nes srové yra
automatiskai sumazinama.

Dujy apsauga = Yra reikalinga TIG suvirinimui (pvz. argonui)

POWER-ventiliatoriai = aukstos kokybés ventiliatoriai uztikrina optimaly
ausinima, kai dirbate su Siuo aukstos klasés prietaisu.

13



AISKINIMAI:
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Jjungimo / isSjungimo jungiklis

TIG / MMA jungiklis

WIG/TIG = TIG suvirinimas, skirtingai nuo MIG-MAG suvirinimo apsauginése
dujose, degina suvirinimo lankg tarp nelydomo volframo elektrodo ir
pagrindo medziagos. Volframo elektrody ir elektrolito apsaugai yra batinos
inertinés dujos, pvz. argonas, helis arba dujy misiniai su neoksiduojandiais
komponentais. TIG suvirinimas naudojamas visiems metalams. Srovés tipo,
poliariskumo ir apsauginiy dujy pasirinkimas priklauso nuo pagrindinés
medZiagos. Sis prietaisas dirba su TIG degikliu, kuris teikiamas su volframo
elektrodais bei papildomomis inertinémis dujomis (argonas). Priklausomai
nuo medziagos yra teikiamas atitinkamas suvirinimo uZpildas. Suvirinimo
specialistai rekomenduoja raudonus volframo elektrodus plienui ir
nerudijanCiam plienui, Zalius — aliuminiui, juodus - plienui ir lydiniams,
aukso spalvos ir pilkus - taikyti kaip universalius.

Priklausomai nuo metalo laksto storio rekomenduojami sekantys volframo
elektrodai:

e Plonas lakstinis metalas (0,5-1mm) = 1,6 mm elektrodas

e Normalus (1-6mm) = 2,4 mm elektrodas

e Storas (daugiau kaip 6 mm) = 3,2 mm elektrodas

Rekomenduojami dujy purksStukai: 7as universaliam naudojimui, 5as
tiksliam suvirinimui.

MMA = Lankinis rankinis suvirinimas (E-Hand/MMA) yra vienas seniausiy
dabar naudojamy elektros suvirinimo procesy metalo medziagoms. Elektros
lankas tarp elektrodo ir virinamos medziagos yra naudojamas kaip Silumos
Saltinis, reikalingas suvirinimui.

AC/DC = Sis inverteris gali dirbti su nuolatine srove (DC) ir kintama srove
(AC). Taigi, Sio prietaiso pagalba galima virinti bet kokj metalg. Lengvyjy
metaly virinimui, tokiy kaip aliuminis ir titanas, naudojamas AC suvirinimas.
Daugybei kity metaly, kaip konstrukcinis ar automatinis plienas,
naudojamas DC suvirinimas.
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ARCFORCE
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FUSE

Base
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2 takty darbas = suvirinimo procesas pradedamas paspaudus degiklio
jungiklj ir po jungiklio atlaisvinimo jsijungia DOWN SLOPE funkcija. Jei
degiklio jungiklis paspaudZiamas dar kartg, suvirinimo procesas
atnaujinamas.

4 takty darbas = suvirinimo procesas pradedamas paspaudus degiklio
jungiklj ir tik po sekancio paspaudimo jsijungia DOWN SLOPE funkcija.

Impulsy funkcijos jungiklis = papildoma pulsy funkcija leidzZia jvesti daugiau
energijos, iS esmés nedidinant ruosinio temperataros.

ARCFORCE = Siekiant pagerinti §j medzZiagy peréjimg, patartina padidinti
dabartine verte, kai lankas yra trumpesnis.

FUSE = Jei masina susiduria su didelémis apkrovomis, saugiklis perkaista. Jj
galima atsukti ir pakeisti.

CURRENT = pagrindinis srautas yra reguliuojamas.

BASE CURRENT = Maza galia. Veikia tik tada, kai jjungta impulso funkcija.
Reikalinga tam, kad impulsy suvirinimo metu pakeisti srove tarp pagrindinio
srauto (CURRENT) ir mazos sroves.
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DOWN SLOPE = Automatinis nuolatinés srovés mazinimas lanko uzgesimo
metu nesvariy nudegimy iSvengimui. Reguliuojamas sekundziy intervalais.

PULSE DUTY CYCLE = Cia yra koreguojamas impulsy srovés darbinis ciklas.

POWER = lemputé uZsidega, kai jrenginys yra jjungiamas.

PULSE FQ = Bangy daznis per tam tikrg laikg (impulso suvirinimo metu).

PRE FLOW = Dujy kiekis iki dabartinio laiko, reguliuojamas sekundziy
intervalais.

PEAK CURRENT = Reguliuoja elektros srovés dydj.

POST TIME = Dujy i$tekéjimo trukmé reguliuojama sekundziy intervalu. Sis
reguliavimas yra svarbus iSlydyto suvirinimo atvésimui po suvirinimo
proceso bei apsaugo nuo oksidacijos.

CLEAN WD = teigiamas ir neigiamas galios reguliavimas, kad pasiekti stipry
suvirinimo sidliy jvirinima. Tai svarbu aliumino suvirinimui.
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KABELIY JUNGTYS:

719

17.

MMA kabelio jungtis

18 TIG kabelio jungtis
+
19
20. Kojinio pedalo jungtis
21. JZeminimo gnybty jungtis
22. LED ekranas = Rodo esamg srovés stiprumas amperais.
23. Perkrovos/gedimy LED = $i lemputé uzsidega dviem atvéjais:

a) Kai jrenginys turi sutrikima, ir negali bati valdomas.

b) Jei suvirinimo aparatas virSija standartine apkrovos trukme, jsijungia
apsaugos rezimas ir masina sustabdo savo funkcijas. Tai reiSkia, kad
aparatas atkdria temperatiros kontrole po to, kai prietaisas buvo perkaites.
Dél Sios priezasties masina sustoja.

Sio proceso metu uisidega raudona jspéjamoji lemputé. Siuo atveju jis
neturite iStrauki kistuko i$ elektros lizdo. Prietaiso auSinimui védinimas
turi dirbti toliau. Kai raudona lemputé nebedega, temperatura nukrito iki
normalios darbinés temperattros ir jrenginys gali dirbti toliau.

17
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Dujy / oro jungtis

Jzeminimas = Ant kiekvieno suvirinimo aparato yra varztas ir markiruote,
kaip atlikti reikiamg jZzeminima. Prie$ naudojimg yra batina kabelio pagalba
sujungti suvirinimo jrenginio korpusg su Zeme (kabelio pjavis turi bati ne
mazesnis kaip 6 mm), siekiant iSvengti galimy problemy dél elektros

nutekéjimo.

i -

B

A
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S-ALU 333PH & 225PH

j—

NORMALI SROVE = prietaisas S-ALU 225PH yra vienfazis (230V +/- 10%).

% AUKSTA JTAMPA = prietaisas S-ALU 333PH yra 3-fazis (380V +/- 10%).

19
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Kartu su modeliu S-ALU 333PH tiekiama ausinimo vandeniu Zarna.

Vandens pajungimas:

Vandens srovés sujungimas  Dujy-vandens perdavimo
jungiamoji dalis

Degiklis -
Vandens jleidimas Flektros integracijos galutinis taskas

-|_|_
_|_|_

\

Dujy vamazdis
Vandens iséjimas

Dujy isejimas
Oro jungiklis
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Techninés charakteristikos

S-ALU 333PH S-ALU 225PH
Jtampa 400V, 3-fazis 230V, 1-fazis
Daznis 50/60Hz 50/60Hz
Jvedimo srové ef./maks. 20/25A 16/22A
Atvirosios grandinés jtampa 104V 75V
Apsaugos laipsnis IP215 IP215
Izoliacijos klasé F F
Vir§jtampio apsauga taip taip

Ausinimas ventiliatorius ventiliatorius

2 ir 4 takty jungiklis prieinamas prieinamas

Dujy magnetinis voZtuvas taip taip

Darbo ciklas ED 100% 261A 160A

Darbo ciklas ED 60% 333A 225A

Suvirinimas DC TIG 10 - 333A 10 - 225A
Suvirinimas AC TIG 10 - 333A 10 - 225A
Suvirinimas MMA 10 - 250A 10 - 160A

TIG uzdegimas HF - auksto daznio HF - auksto daznio
Impulso srové 20 - 333A 20 - 225A
Impulso daznis 0,5 - 300Hz 0,5 - 300Hz
Impulso plotis 0,1-0,9 (10 - 90%) 0,1-0,9 (10 - 90%)
Dujy uzdelsimo laikas 1-10 Sek. 1-10 Sek.
Virinimo storis 0,5-10 mm 0,5-10 mm

Galios sumazeéjimas (Down-Sl.) 0 - 10 Sek. 0-10 Sek.
Elektrody skersmuo TIG 1-4mm 1-3,2mm
Elektrody skersmuo MMA 1-5mm 1-4mm
Nuotolinio valdymo terminalas taip taip

ARC - Force taip taip
Hot-Start/Anti-Stick taip taip

EB direktyvos CE CE

Svoris neto 32,8 kg 26,6 kg
ISmatavimai 594x364x400 mm 594x364x400 mm
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S-WIGMA 225PH

NORMALI SROVE = prietaisas yra vienfazis (230V +/- 10%).

Nuolatiné srové (DC) TIG suvirinimas = nuolatiné srové naudojama legiruoro
plieno, spalvoty metaly ir jy lydiniy suvirinimui. Taigi, tinka tokiy metaly kaip
plienas, nertdijantis plienas, varis, zZalvaris ir t.t., iSskyrus lengvuosius metalus,

pvz, aliuminis ir titanas, suvirinimui.
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Techninés charakteristikos

230V, 1-fazis

50/60Hz

14A

40V

IP21S

F

taip

ventiliatorius

taip

ED 225A/ 60%

ED 172A/ 100%

10 - 225A

10 - 225A

1-3,2mm

1-4mm

1-10Sek.

HF

0-5s

10-90%

(LF)0,5-2

(MF) 50-225

taip

CE

13,5 kg

485x207x440
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S-WIGMA 225 PMH & 255 PMH

NORMALI SROVE = prietaisas yra vienfazis (230V +/- 10%).

Nuolatiné srové (DC) TIG suvirinimas = nuolatiné srové naudojama legiruoro
plieno, spalvoty metaly ir jy lydiniy suvirinimui. Taigi, tinka tokiy metaly kaip
plienas, nertdijantis plienas, varis, zZalvaris ir t.t., iSskyrus lengvuosius metalus,

pvz, aliuminis ir titanas, suvirinimui.
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Techninés charakteristikos

S-WIGMA 225PMH

S-WIGMA 255PMH

Jtampa 230V, 1-fazis 230V, 1-fazis
Daznis 50/60Hz 50/60Hz
Jvedimo srové T17A T 20A
Atvirosios grandinés jtampa 40V 60V
Apsaugos laipsnis IP21S IP21S
Izoliacijos klasé F F
Vir§jtampio apsauga taip taip

Ausinimas ventiliatorius ventiliatorius
Dujy magnetinis voZtuvas taip taip

Darbo ciklas TIG ED 225A/ 60% ED 255A/ 60%
Darbo ciklas TIG ED 163A/ 100% ED 187A/ 100%
Suvirinimas TIG 5-225A 5-255A
Suvirinimas MMA 5-225A 5-255A
Uzdegimas TIG HF HF

Uzdegimas MMA Kontakt Kontakt
Elektrody skersmuo TIG 1-3,2mm 1-3,2mm
Elektrody skersmuo MMA 1-4mm 1-4mm

Dujy uzdelsimo laikas 1 - 10Sek. 1 - 10Sek.
Down Slope 0-10s 0-10s

Baziné srové 10-90% 10-90%
Virinimo storis 0,3-8 mm 0,3-10 mm
Impulso srové 10 - 225A 10 - 255A
Impulso plotis (Pulse Width) 0,1-0,9 (10 - 90%) 0,1-0,9 (10 - 90%)
Impulso daznis 0,5 - 300Hz 0,5 - 300Hz
Hot-Start/Anti-Stick (MMA) taip taip

EB direktyvos CE CE

Svoris neto 13,2 kg 20 kg
ISmatavimai 440x218x355 555x220x355
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PRIEZIURA

A. ISpakavimas

ISpakuokite visas jrangos dalis ir patikrinkite, ar gavote visas dalis, kurios yra jtrauktos j
pakavimo lapa.

B. Darbo aplinka

Jsitikinkite, kad darbo vieta yra gerai védinama. Prietaisas yra védinamas asinio ventiliatoriaus
pagalba, kuris uztikrina oro srautg per galine sienele.

(Démesio! Skydelis turi bti sumontuotas taip, kad ventiliacijos angos baty kuo arciau priekio).
Kad palengvinti valyma, palikite ne maziau kaip 15 cm priekyje ir 15 cm i$ kiekvienos pusés. Jei
jrenginys naudojamas be tinkamo ausinimo, darbo ciklas Zymiai sumazéja.

C. Jvedimo kabelio jungtis

Kiekvienas jrenginys susideda iS maitinimo kabelio, kuris yra atsakingas uz prietaiso srovés jégos
ir jtampos nustatyma. Jei jrenginys prijungtas prie maitinimo, kuris virsija reikiamg jtampg arba
nustatyta neteisinga fazé, tai gali sunkiai sugadinti prietaisa.

Bluhider brmd Coll=t lewmemyg Wl a=s ook

D. TIG degiklis

Paimkite pistoletg j rankas ir vieng kartg pasukite mazg juoda dangtelj. Dabar vietoj jo pasukite
ilgus juodus dangtelius. Jveskite j gnybtus (Collet) volframo elektrodus (Tungsten). Tada jdékite
gnybty korpusg ir uzsukite pistoletg atitinkama keramine galvute (Nozzle).
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DARBO OPERACLOS
Argono lankinis suvirinimas (TIG)
Valymas pries suvirinima

Volframo argono lankinis suvirinimas labai jautriai reaguoja j uzterstus pavirsius, kurie turi bati
apdorojami. Dél Sios prieZasties prie$ pradedant suvirinimg nuo visy pavirsiy turi bati pasalinti
dazy sluoksniy likuciai, gamybos tepalai ir oksiduojanti plévelé.

DC argono lankinis suvirinimas (DC TIG)

e Prijunkite dujy Zarng prie suvirinimo aparato dujy jtekéjimo jvedimo.

e Prijunkite suvirinimo pistoleto dujy Zarng prie argono isleidimo jungties ant suvirinimo
aparato.

e JZeminimo gnybtais prijunkite apdirbama darbo objektg prie suvirinimo aparato.

e Pritvirtinkite virinimo degiklio jungtj j argono lankinio valdymo lizda.

Dujy tikrinimas: uztikrinkite elektros energijos tiekima ir jjunkite jg. Atidarykite argono baliono
reguliatoriy ir paspauskite prietaiso srauto matavimo jungiklj. Laikykite pistoleto jungiklj
nuspausty ir pasirinkite atitinkama argono srautg. Tada atleiskite nuspaustg pistoleto jungiklj ir
po keliy sekundziy dujos automatiSkai atsijungs. Kai yra naudojamas auksto daznio lanko
smagis, volframo elektrodai turéty bati laikomi 2-3 mm atstumu nuo darbo objekto.
Paspauskite degiklio jungiklj ir lanko smugis pradés veikti. Kai suvirinimo degiklio jungiklis bus
vél iSjungtas, suvirinimo srové sumazinama ir lankas nedelsiant nustoja dirbti. Suvirinimo
degikliai negali bati pasalinti, kol lankas néra sustabdytas. Leiskite atveésti atsarginéms dujoms,
kad sitlés neoksiduoty. Kai suvirinimo procesas bus baigtas, iSjunkite argono baliono jungiklj ir
atjunkite suvirinimo masinos maitinimg. Netraukite kiStuko i$ elektros lizdo, kol jungiklis yra
jjlungtas.

Rankinis suvirinimas elektrodais

e Prijunkite MMA Zarng prie neigiamo polio (-).

e Nustatykite srovés reguliatoriy ant atitinkamos suvirinimo srovés (Impulso srovés
reguliatoriy j minimalig padétj). Pasirinkite empirine formule: | = 40d, d yra elektrodo
skersmuo.

e Teigiamas ir neigiamas sujungimas suvirinimo metu.

e Prijunkite suvirinimo aparatg prie elektros grandinés, pasukite maitinimo jungiklj ir
maitinimo indikatorius uzsidega.

o Atkreipkite démesj j prietaiso santykine suvirinimo srove ir j santykinj darbinj cikla.
Perkrovos gali sugadinti prietaisg ir yra draudziamos.
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e Po suvirinimo aparato naudojimo, pirmiausia palikite jj atvésti ir tik po to iSjunkite
maitinimo jungiklj.

PRIEZIURA

Tikrinkite pistoletg dél nusidevéjimo bei kabelj dél jtrikimy ar kity pazeidimy. Pakeiskite arba
pataisykite juos pries naudojant prietaisg. Stipriai susidevéjes pistoletas ar jo antgalis prisideda
prie grei¢io mazinimo, jtampos kritimo ar kreivy perkritimy. Vienas i$ pistoleto susidevéjimo
pozymiy - tai per ilgas ar labai didelis antgalio atsidarymas. Elektrodo iSoré turi biti ne daugiau
kaip 3,2 mm gylio. Pakeiskite juos, kai jie tampa suneSioti (pagal nurorodytus iSmatavimus). Kai
apsauginj dangtelj pritvirtinti yra sunku, patikrinkite sriegj.

Kassavaitinis patikrinimas

Patikrinkite, ar ventiliatorius veikia tinkamai.
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STAMOS | WELDING GROUP

Aplinkos apsauga ir atlieky tvarkymas

Gamintojai vartotojams

Ponios ir ponai,

naudota elektros ir elektroniné jranga pagal Europos normas [1] neturi biti iSmetama kartu su nerdsiuotomis
atliekomis, o turi bati renkama atskirai. Simbolis su ratukine Siuksliy déZze rodo atskiro surinkimo batinybe.
Prasome prisidéti prie aplinkos apsaugos. Pasirlpinkite, kad, kai nuspresite toliau nebenaudoti Sio prietaiso,
jrenginys pateks j specialiai paskirtg atlieky surinkimo sistema.

Prasome pasidomeéti savo gyvenamosios vietos atlieky surinkimo taisyklémis.

[1] EUROPOS PARLAMENTO IR TARYBOS DIREKTYVA 2002/96/EB APIE SENUS ELEKTROS IR ELEKTRONIKOS PRIETAISUS.
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